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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Anbringen einer Flachdichtung an einem Maschinenbauteil 

(§) Flachdichtung mit einer Dichtungsplatte zum Auflegen 
auf eine DIchtflache eines Maschinenbauteils, welches 
mindestens ein in diese Dichtflache mundendes und sich 
ungefahr senkrecht zur Dichtflache erstreckendes Loch 
aufweist, wobei fur ein verliersicheres Anbringen der 
Flachdichtung am Maschinenbauteil an der Dichtungs- 
platte mindestens ein von dieser quer abstehendes und in 
das Loch des Maschinenbauteils etnsteckbares Siche- 
rungselement angeordnet ist, welches an seinem Um- 
fang mit mindestens einem fur ein Zusammenwirken mit 
dem Loch derart ausgebildeten Vorsprung versehen ist, 
daf^ dadurch ein Zuruckziehen des Sicherungselements 
aus dem Loch zumindest erschwert wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifit eine Vorrichiung zum An- 
bringen eincr Flachdichtung an einem Maschinenbauteil, 
wobei die Flachdichtung eine DichtungspLatte zum Aufle- S 
gen auf eine Dichtflache des Maschinenbauteils aufweisc. 
[0002] In den Montageiinien der Fahrzeugindustrie ware 
es von Vorteil, wenn eine zwischen den Dichtflachen zweier 
Maschinenbauceile einzubauende Dichtung in einfacher 
Weise an einem der beiden Maschinenbauteile verliersicher lO 
angebracht und dann zusammen mit diesem Maschinenbau- 
teil gehandhabt werden konnte. Werden die beiden Maschi- 
nenbauteile mittels Schrauben aneinander befestigt und da- 
bei die Flachdichtung zwischen den Dichtflachen der beiden 
Maschinenbauteile eingespannt, kann das verliersichere 15 
Hallen der Flachdichtung am einen Maschinenbauteil da- 
durch bewirkt werden, daB die besagten Schrauben in das 
eine Maschinenbauteil eingesteckt und durch Schraubenlo- 
cher der Flachdichtung hindurchgesteckt oder durchge- 
schraubt werden, wobei es schon bekannt ist, die Schrau- 20 
benlocher der Flachdichtung mit Sicherungselementen zu 
versehen, welche in die Schraubengewinde eingreifen und 
dadurch ein Zuriickziehen der Schrauben aus den Schrau- 
benlochem der Flachdichtung zumindest erschweren. 
[0003] Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, eine 25 
hinsichtlich ihres Aufbaus und ihrer Handhabung einfachere 
Sicherungseinrichtung zum Anbringen einer Flachdichtung 
an der Dichtflache eines Maschinenbauteils zu schaffen, 
welche auch nicht auf ein Zusammen wirken mit Montage- 
schrauben angewiesen ist. 30 
[0004] Ausgehend von einer Flachdichtung mit einer 
Dichtungsplaite zum Auflegen auf eine Dichtflache eines 
Maschinenbauteils, welches mindestens ein in diese Dicht- 
flache miindendes und sich ungefahr senkrecht zur Dichtfla- 
che erstreckendes Loch aiifweist, laBt sich diese Aufgabe er- 35 
findungsgemaB mit einer Vorrichtung zum Anbringen einer 
solchen Rachdichtung an einem solchen Maschinenbauteil 
losen, welche gekennzeichnet ist durch mindestens ein an 
der Dichtungsplaite angreifendes, von dieser quer abstehen- 
des und in das Loch des Maschinenbauteils einsteckbares 40 
Sicherungselement, welches an seinem Umfang mindestens 
einen Vorsprung aufweist, der fur ein derartiges Zusammen- 
wirken mit dem Loch des Maschinenbauteils ausgebildet ist, 
daB dadurch ein Zuriickziehen des Sicherungselements aus 
diesem Loch zumindest erschwert wird. Wie sich aus dem 45 
Folgenden noch ergeben wird, kann es sich bei dem Siche- 
rungselement urn ein separates Teil handeln oder kann das 
Sichemngselement an der Dichtungsplatte der Flachdich- 
tung fest angebracht sein. 

[0005] Das Anbringen einer Flachdichtung an der Dicht- 50 
flache eines Maschinenbauteils derart, daB sie von letzterem 
unverlierbar gehalten wird, ist dann in einfacher Weise m5g- 
lich, so daB das Handhaben zusatzlicher Elemente, wie z. B. 
von Schrauben, entfallt, weil die Flachdichtung nur noch auf 
das Maschinenbauteil aufgesteckt bzw. das Sicherungselc- 55 
ment in die Flachdichtung und das Maschinenbauteil einge- 
steckt werden muB. In diesem Zusammenhang sei erw^nt, 
daB Maschinenbauteile, wie z. B. ein Ansaugrohr eines Ver- 
brennungsmotors, welches an einem Zylinderkopf des Mo- 
tors zu montieren ist, ohnehin stets mit Durchgangsbohrun- 60 
gen versehen werden muB, so daB es prakdsch keines Mehr- 
aufwandes bedarf, bei der Bearbeitung eines solchen Ma- 
schinenbauteils ein zusatzliches Loch zum Einstecken des 
Sicherungselements der Flachdichtung herzusteilen. 
[0006] Der Vorsprung des erfindungsgemaBen Siche- 65 
rungselements konnte z. B. widerhakenfbrmig und starr aus- 
gebildet sein, so daB er sich beim Einstecken des Siche- 
rungselements in das Loch des Maschinenbauteils geringfu- 


gig in die Lochwandung eingrabt und so ein Zuriickziehen 
des Sicherungselements aus dem Loch erschwert: bei bevor- 
zugten Ausfuhrungsformen der erfindungsgemaBen Flach- 
dichtung ist das Sicherungselement jedoch mindestens im 
Bereich des Vorsprungs entgegen dexjenigen Richtung ela- 
stisch deformierbar, in welcher der Vorsprung iiber den son- 
stigen Umfang des Sicherungselements vorsteht. 
[0007] Fur eine gute formschlUssige Verankerung des Si- 
cherungselements der Rachdichtung an dem in Rede ste- 
henden Maschinenbauteil kann es sich empfehlen, das Loch 
des Maschinenbauteils mit einer abgestuften Wandung zu 
versehen, so daB das Loch im Abstand von der Dichtflache 
des Maschinenbauteils eine von der Dichtflache abgekehrte 
Anschlagflache bildet, welche bei aufgesteckter Flachdich- 
tung von dem Vorsprung des Sicherungselements hintergrif- 
fen wird. Wenn dann der senkrecht zur Flachdichtung sebene 
gemessene Abstand des Vorsprungs des Sicherungselements 
von der Dichtungsplatte gleich oder nur geringfugig groBer 
ist als der Abstand der besagten Anschlagflache von der 
Dichtflache des Maschinenbauteils, wird die auf letzteres 
aufgesteckte Rachdichtung an dem Maschinenbauteil so ge- 
halten, daB die Dichtungsplatte gegen die Dichtflache des 
Maschinenbauteils anliegt. Handelt es sich bei dem Loch 
um eine Durchgangsbohrung des Maschinenbauteils, d. h. 
wird das Maschinenbauteil von dem Loch durchsetzt, so daB 
das Loch in eine von der Dichtflache des Maschinenbauteils 
abgekehrte zweite Maschinenbauteilflache mundet, wird 
man den Abstand des Vorsprungs des Sicherungselements 
von der Dichtungsplatte der Rachdichtung zweckmaBiger- 
weise gleich groB oder nur geringfugig groBer wahlen als 
die Lange des Lochs zwischen der Dichtflache des Maschi- 
nenbauteils und dessen zweiter Rache. 
[0008] Bei bevorzugten Ausfuhrungsformen der erfin- 
dungsgemaBen Rachdichtung besitzt deren Sicherungsele- 
ment zwei einander gegeniiberliegende und voneinander 
wegweisende Vorspriinge, um die Sicherheit der Verbin- 
dung zwischen Flachdichtung und Maschinenbauteil noch 
weiter zu erhohen. 

[0009] Die Dichtungsplatte von Rachdichtungen besitzt 
im allgemeinen eine Blechlage - die letztere kann die Dich- 
tungsplatte oder eine Lage einer mehrlagigen Metallagen- 
dichtung bilden, aber auch das Tragerblech einer sogenann- 
ten Weichstoffdichtung, welches ein- oder beidseitig mit ei- 
ner WeichstofFauflage versehen ist. In diesen Fallen laBt sich 
das Sicherungselement besonders einfach hersteUen - der 
von der Dichtungsplatte abstehende Bereich des Siche- 
rungselements kann dann namlich als Blechzunge ausgebil- 
det werden. Bei einer ersten Art erflndungsgemaBer Rach- 
dichtungen ist dann die Blechzunge mit der besagten Blech- 
lage einstuckig und aus letzterer herausgebogen, wahrend 
bei einer zweite n Art erflndungsgemaBer Flachdichtungen 
die Blechzunge auch als separates Teil hergestellt und in ge- 
eigneter Weise an der Dichtungsplatte befesdgt werden 
kann, z. B. durch PunktschweiBen oder Kleben. Eine solche 
Blechzunge lafit sich schon beim Ausstanzen mit einem 
oder mehreren Vorspriingen versehen, und bei bevorzugten 
Ausfuhrungsformen der erflndungsgemsiBen Rachdichtung 
hat die Blechzunge an ihrem freien Ende einen Kopfbereich, 
dessen Gestalt einer der folgenden Formen entspricht: Wi- 
derhakenform, Pfeilform, Pilzkopfform und TVapezform. 
Damit der Vorsprung bzw. die Vorspriinge des Sicherungs- 
elements quer zur LMngsrichtung des Sicherungselements 
nachgeben kann bzw. konnen, um das Sicherungselement 
leicht in das Loch des Maschinenbauteils einstecken zu k5n- 
nen, worauf der Vorsprung bzw. die Vorspriinge ihre Siche- 
rungsfiinktion entfalten, empflehlt es sich, die Blechzunge 
in ihrer Langsrichtung zu schlitzcn. Beim Einstecken der 
Blechzunge in das Loch des Maschinenbauteils konnen sich 
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dann die Langsrander des Schlitzes der Biechzunge uberein- 
anderschieben oder aber einander nahem, wenn die Langs- 
rander des Schlitzes im Querabstand voneinander verlaufen. 
[0010] Das Sicherungselement einer erfindungsgemafien 
Rachdichtung kann aber nicht nur dem Zweck dienen, die 5 
Dichtung unverlierbar am MaschinenbauteiL zu halten, son- 
dem es isc auch mogiich, das Sicherungselement so auszu- 
bilden, daB es die Rachdichtung am Maschinenbauteil exakt 
positioniert und Querkrafte aufnehmen kann; zu diesem 
Zweck bemiBt man die maximale Breite eines zwischen der to 
Dichtungsplatte und dem freien Endbereich des Sicherungs- 
elements liegenden Positionierbereichs des Sicherungsele- 
ments, vorzugsweise eines an die Dichtungsplatte angren- 
zenden FuSes des Sicherungselements bzw. der Biechzunge 
entsprechend dem Querabstand derjenigen Wandbereich des l5 
Lochs des Maschinenbauteils, gegen welche der Positionier- 
bereich bzw. der FuB des Sicherungselements bzw. die 
Langsrander der Biechzunge anliegen sollen. Hat das Loch 
die Gestalt einer Bohrung und das Sicherungselement die 
Gestalt einer Biechzunge, kann die letztere die Rachdich- 20 
tung nur in einer einzigen, zur Dichtungsplattenebene paral- 
lelen Richtung wirklich exakt positionieren; um die Rach- 
dichtung in zwei zueinander senkrechten und parallel zur 
Dichtungsplattenebene verlaufenden Richtungen exakt zu 
positionieren, empfiehlt es sich in diesem Fall, am Maschi- 25 
nenbauteil zwei Locher und an der Rachdichtung zwei 
Blechzungen vorzusehen, deren Ebenen quer zueinander 
und quer zur Dichtungsplattenebene verlaufen. Da grund- 
satzlich ein einziges Sicherungselement ausreicht, um die 
Rachdichtung unverlierbar am Maschinenbauteil zu halten, 30 
kann man fur eine exakie Positionierung der Rachdichtung 
am Maschinenbauteil die Flachdichtung so ausbilden, daB 
an deren Dichtungsplatte eine von dieser quer abstehende 
und nur als Positionierelement dienende Biechzunge ange- 
ordnet ist, wobei die Sicherungselement-Blechzunge und 35 
die Posilionierelement-Blechzunge jeweils eine Ebene defi- 
nieren und diese beiden Ebenen ungef^r senkrecht zur 
Ebene der Dichtungsplatte sowie ungefahr senkrecht zuein- 
ander verlaufen und das Maschinenbauteil auch fur die Po- 
sitionierelement-Blechzunge ein Einsteckloch aufweist, bei 40 
dem es sich auch um ein einfaches Sackloch handeln kann. 
Da die Positionierelement-Blechzunge nur der Positionie- 
rung der Rachdichtung dienen muB, kann ihr freier Endbe- 
reich abgerundet sein, um das Einstecken dieser Biechzunge 
in das zugehdrige Loch des Maschinenbauteils zu erleich- 45 
tern. 

[0011] Erwahnt sei noch, daB die besagten Blechzungen 
zwischen ihrem FuB und ihrem freien Ende auch um ihrc 
Langsachsen z. B. um 90° verschrSnkt sein konnen und 
nicht flach und eben ausgebildet sein miissen. 50 
[0012] An die Stelle einer Biechzunge als Sicherungsele- 
ment kann auch ein hiilsenartig gestaltetes Sicherungsele- 
ment treten. Wenn die Hiilse z. B. einen ovalen Querschnitt 
hat, kann sie sich beim Einstecken in das Loch des Maschi- 
nenbauteils so verfonnen, daB der maximale Hiilsendurch- 55 
messer verkleinert wird und sich infolgedessen ein entspre- 
chend angebrachter Vorsprung in das besagte Loch einfuh- 
ren laBt; bevorzugt werden jedoch Ausfiihrungsformen, bei 
denen das Sicherungselement zwecks elasdscher Verminde- 
rung seines Durchmessers in seinem mi t dem >^rsprung 60 
versehenen Bereich in seiner Langsrichtung geschlitzt ist. 
Dabei kann die Hiilse von ihrem dem Vorsprung benachbar- 
ten Ende her geschlitzt sein, es ist aber auch mogiich, die 
Hulse von ihren beiden Enden her mit Schlitzen zu verse- 
hen, wobei die sich vom einen Hulsenende her in die Hiilse 65 
hineinerstreckenden Schlitze gegeniiber den sich vom ande- 
ren Hiilsenendc her in die Hiilse hineinerstreckenden Schlit- 
zen in Hiilsenumfangsrichtung gegeneinander versetzt sind. 
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[0013] Ein soiches hiilsenartiges Sicherungselement laBt 
sich mit zwei oder mehr Blechzungen bilden, welche von 
der Dichtungsplatte abstehen und - senkrecht auf die Dich- 
tungsplatte gesehen - einen ungefahr kreisbogenformigen 
Querschnitt aufweisen. Bei anderen Ausfiihrungsformen der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung handelt es sich bei dem Si- 
cherungselement um eine als separates Teil hergestellte 
Hiilse, vorzugsweise um eine als SpritzguBteil hergestellte 
KunststofF-Hulse. 

[0014] Mit einer solchen, als separates Teil hergestellten 
Hulse lassen sich mehrere Ausfuhrungsformen der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung verwirklichen: 
[0015] Die Hiilse kann an der Dichtungsplatte fest ange- 
bracht und so in das Loch des Maschinenbauteils einge- 
steckt werden, daB der an der Hulse vorgesehene Vorsprung 
bzw. die an der Hiilse vorgesehenen Vorspriinge eine vom 
Maschinenbauteil gebildete Anschlagfiache hintergreift 
bzw. hintergreifen. 

[0016] Es ist aber auch mogiich, die erfindungsgemaBe 
Vorrichtung so auszubilden, daB die separate Hulse durch 
ein Loch der Dichtungsplatte hindurch in das Loch des Ma- 
schinenbauteils eingesteckt wird und die Hiilse an ihren bei- 
den Enden Vorspriinge aufweist, von denen der eine bzw. 
die einen die Dichtungsplatte und der andere bzw. die ande- 
ren eine Anschlagflache des Maschinenbauteils hintergreift 
bzw. hintergreifen. Der bzw. die die Dichtungsplatte hinter- 
greifende Vorsprung bzw. Vorspriinge darf bzw. diirfen die 
Abdichtfunktion der Rachdichtung natiirlich nicht beein- 
trachtigen; um dies zu gewahrleisten, muB die Dichtungs- 
platte eine den Vorsprung aufnehmende Aussparung, z. B. 
in Form einer Ansenkung, aufweisen und/oder der Vor- 
sprung so gestaltet sein und aus einem solchen Material be- 
stehen, daB er sich beim Anziehen, d. h. beim Einspannen 
der Rachdichtung zwischen zwei Dichtflachen, so verfor- 
men (verquetschen) laBt, daB er die Abdichtfunktion der 
Rachdichtung nicht beeintrachtigt. Wenn, wie dies haufig 
der Fall ist, die Dichtungsplatte mit einem elastomeren Ma- 
terial beschichtet ist, bedarf es aber unter Umstanden keiner 
Verformbarkeit des die Dichtungsplatte hintergreifenden 
Vorsprungs der Hiilse, da sich dieser beim Einspannen der 
Rachdichtung in die besagte Beschichtung einpressen kann. 
Wie sich aus dem folgenden noch ergeben wird, kann der 
Vorsprung bzw. konnen die Vorspriinge so gestaltet sein, daB 
die Dichtungsplatte von dem Vorsprung bzw. den Vorspriin- 
gen nur pardeU hintergriffen wird - im Falle nur eines einzi- 
gen Vorsprungs muB sich dieser nicht um das ganze Loch 
des Maschinenbauteils herum erstrecken, und im Falle meh- 
rerer Vorspriinge konnen sich zwischen diesen (um das Loch 
herum) Lucken befinden. 

[0017] Hulsenardge Sicherungselemente konnen auch 
dazu herangezogen werden, dem Einspannen der Rachdich- 
tung dienende Schrauben aufzunehmen und so auszurichten, 
dafi ihre Gewindeschafte zumindest ungefahr senkrecht zur 
Dichtungsplatte der Rachdichtung verlaufen. Fiir diesen 
Fall empfiehlt es sich, das hiilsenartige Sicherungselement 
so zu gestalten, daB es eine solche Schraube auch noch ver- 
Uersicher halten kann, und zu diesem Zweck wird der Innen- 
durchmesser des Sicherungselements partiell geringfugig 
kleiner gew^lt als der AuBendurchmesser des Gewinde- 
schafts, so daB der AuBendurchmesser des Gewindeschafts 
geringfugig groBer ist als der lichte Innendurchmesser der 
HUlse. 

[0018] Bei einem hiilsenarugen Sicherungselement wird 
der AuBendurchmesser im vorsprungsfreien Bereich der 
Hiilse im allgemeinen geringfiigig kleiner sein als der 
Durchmesser des Lochs des Maschinenbauteils und der 
Durchmesser des Lochs der Dichtungsplatte; vor allem 
dann, wenn ein soiches hiilsenartiges Sicherungselement der 
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Aufnahme eines Gewindeschafts einer Schraube dienen 
soil, kann die Hulse aber auch nach Art eines Dubels an der 
Wand des Lochs des Maschinenbauteils verspannt werden, 
wenn die zunachst mit Spiel im Loch des Maschinenbauteils 
befindliche geschlitzte Hiilse durch Eindrehen des Gewinde- 5 
schafts in die Htilse aufgeweitet und so im Loch des Maschi- 
nenbauteils verspannt wird. In diesem Fail kdnnte sogar dar- 
auf verzichtet werden, die Htilse mit einem oder mehreren 
Vorspriingen zu versehen, so daB auch solche Ausfuhrungs- 
formen als unter die vorliegende Erfindung fallend zu be- lO 
trachten sind. 

[0019] Weitere Verbesserungen der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung ergeben sich aus den beigefugten Anspriichen. 
[0020] Im folgenden weiden einige in der beigefugten 
Zeichnung dargestellte bevorzugte AusfUhrungsformen ei- 15 
ner erfindungsgemafien \forrichtung beschrieben; in der 
Zeichnung zeigen: 

[0021] Fig. 1 cine schematische Stimansicht eines als V- 
Motor ausgebildeten Verbrennungsmotors sowie eines an 
diesem Motor zu montierenden Ansaugrohrs mit zwei an 20 
diesem verliersicher gehaltenen Rachdichtungen; 
[0022] Fig. 2 einen Schnitt durch einen Teil eines Maschi- 
nenbauteils sowie einen Teil einer an diesem verliersicher 
gehaltenen Rachdichtung; 

[0023] Fig. 3 eine Draufsicht auf eine der in Fig. 1 gezeig- 25 
ten Flachdichtungen, wobei jedoch die an dieser Flachdich- 
tung ausgebildeten Sicherungs- und Positionierelemente 
noch in der Ebene der Dichtungsplatte dieser Rachdichtung 
liegen; 

[0024] Fig. 4A und 4B zwei weitere AusfUhrungsformen 30 
eines erfindungsgemaBen Sicherungselements; 
[0025] Fig. 5 einen der Fig. 2 entsprechenden Schnitt 
durch eine weitere Ausfiihrungsform der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung mit einem als Hulse ausgebildeten Siche- 
rungselement; 35 
[0026] Fig. 6 eine Draufsicht auf das in Fig. 5 dargestellte 
Sicherungselement, gesehen in Richtung des Pfeils A aus 
Fig. 5; 

[0027] Fig. 7 eine der Fig. 5 entsprechende Darstellung 
einer weiteren AusfLihrungsform der erfindungsgemaBen 40 
Vorrichtung, welche von derselben Hiilse Gebrauch macht 
wie die in Fig. 5 dargestellte Ausfuhrungsform, jedoch unter 
anderer Verwendung der Hiilse; 

[0028] Fig. 8 einen der Fig. 2 entsprechenden Schnitt 
durch eine weitere Ausfuhrungsform der erfindungsgema- 45 
Ben Vorrichtung, und 

[0029] Fig. 9 einen Schnitt durch diese Ausfuhrungsform 
gemaB der Linie 9-9 in Fig. 8. 

[0030] Die Fig. 1 zeigt einen als V-Motor ausgebildeten 
Verbrennungsmotor 10, bei dem es sich um einen V6-Motor 50 
handeln soli. Mit 12 wurde das Kurbelgehause des Motors 
bezeichnet, mit 14 der linke Zylinderkopf und mit 16 der 
rechte Zylinderkopf des Motors. Femer zeigt die Fig. 1 
schematisch ein Ansaugrohr 18, welches zwischen die Zy- 
linderkopfe 14 und 16 einzufugen ist und einen linken sowie 55 
einen rechten Saugrohrfiansch 18 A bzw. 18B aufweist, wel- 
che mittels nicht dargestellter Schrauben am linken bzw. 
rechten Zylinderkopf 14 bzw. 16 zu befestigen sind. Gegen- 
einander abzudichtende Dichtfiachen der Zylinderkopfe und 
der Saugrohrfiansche wurden mit 14\ 16', 18 A' und 18B' be- 60 
zeichnet. Am Saugrohrfiansch 18A ist eine Rachdichtung 
20A angebracht, am Saugrohrfiansch 18B eine Rachdich- 
tung 20B. Nach der Montage des Ansaugrohrs 18 an den Zy- 
linderkdpfen 14 und 16 ist die Rachdichtung 20A zwischen 
den Dichtflachen 18A' und 14* eingespannt, die Rachdich- 65 
tung 20B zwischen den Dichtflachen 18B* und 16'. Jede der 
beiden Flachdichtungen 20A und 20B verfiigt iiber zwei Si- 
cherungselemente 22 und 24, mit deren Hilfe die Flachdich- 


tungen unverlierbar an den Saugrohrflanschen gehalten und 
gegebenenfalls auch positioniert werden, wie sich aus dem 
Folgenden noch eigeben wird. 

[0031] Die Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch einen Teil des 
Saugrohrflansches 18A sowie durch einen Teil der Rach- 
dichtung 20A. Bei der Rachdichtung 20A soil es sich um 
eine einlagige Metallblechdichtung handeln, deren gegen 
die Dichtflache ISA' des Saugrohrflansches 18A anzule- 
gende Dichtungsplatte mit 26 bezeichnet wurde. Mit dieser 
Dichtungsplaue 26 einstuckig ist eine ein erflndungsgema- 
Bes Sicherungselement 28 bildende Blechzunge, welche 
durch teilweises Ausstanzen aus der Dichtungsplatte 26 ge- 
bildet und sodann rechtwinklig aus der Dichtungsplatte her- 
ausgebogen wurde; das Sicherungselement 28 hat einen an 
die Dichtungsplatte 26 angrenzenden FuB 30, einen gegen- 
iiber dem FuB verjiingten Hals 32 und einen das freie Ende 
des Sicherungselements bildenden Kopfbereich 34. 
[0032] Fur den Eingriff des Sicherungselements 28 besitzt 
der Saugrohrfiansch 18A ein Loch 36, bei dem es sich um 
eine Durchgangsbohrung handeln soil, welche sich von der 
Dichtfiache 18A* bis zu einer zweiten, gegeniiberliegenden 
Rache 38 des Saugrohrflansches erstreckt; bei dem Loch 36 
konnte es sich aber auch um eine z. B. scblitzformige Off- 
nung im Saugrohrfiansch 18A handeln. 
[0033] Die Breite des FuBes 30 des Sicherungselements 
28 ist nur geringfugig kleiner als der Durchmesser des 
Lochs 36, wahrend die maximale Breite des Kopfbereichs 
34 groBer ist als der Lochdurchmesser. Damit sich der Kopf- 
bereich 34 durch das Loch 36 hindurchstecken laBt, ist das 
Sicherungselement 28 mit einem Langsschlitz 40 versehen, 
dessen Langsrander 40' in einem solchen Querabstand von- 
einander verlaufen, daB sich der Kopfbereich 34 des Siche- 
rungselements 28 unter elastischer Verformung des Halses 
32 durch das Loch 36 hindurchschieben laBt. Damit der FuB 
30 des Sicherungselements 28 gewahrleisten kann, daB die 
Rachdichtung 20A am Saugrohrfiansch 18A exakt positio- 
niert ist, empfiehlt es sich, den Langsschlitz 40 vor dem FuB 
30 enden zu lassen. 

[0034] Um das Einschieben des Sicherungselements 28 in 
das Loch 36 zu erleichtern, ist der Kopfbereich 34 des Si- 
cherungselements an seinem gemaB Fig. 2 rechten Ende ab- 
gerundet. Damit die Rachdichtung 20A verliersicher am 
Saugrohrfiansch 18A gehalten wird, bildet der Kopfbereich 
34 zwei einander gegenuberliegende und in entgegenge- 
setzte Richtungen vorspringende Vorsprtinge 44, welche wi- 
derhakenformig ausgebildet sind, bei am Saugrohrfiansch 
angebrachter Rachdichtung iiber das Loch 36 hinausragen 
und gegen die zweite Rache 38 des Saugrohrflansches an- 
Uegen, wenn versucht wurde, die Rachdichtung 20A vom 
Saugrohrflansch 18A abzuziehen. Bei der in Fig. 2 darge- 
stellten Ausfuhrungsform des Sicherungselements 28 ist 
dessen Kopfbereich ungefahr pilzkopfformig gestaltet, er 
konnte aber auch Pfeilform haben oder die Gestalt eines ein- 
fachen Widerhakens aufweisen - in diesem Fall wurde einer 
der Vorsprtinge 44 entfallen, ebenso gegebenenfalls der 
Langsschlitz 40. 

[0035] Das in Fig. 2 dargestellte Sicherungselement 28 ist 
so bemessen, dafi der Abstand der Vorsprtinge 44 von der 
IXchtungsplaue 26 nur genngfligig gr56er ist als der Ab- 
stand der Dichtflache 18A' von der gegenuberliegenden Fla- 
che 38 des Saugrohrflansches 18A. Anhand der Fig, 2 wird 
aber auch deutlich, daB das Sicherungselement 28 ktirzer be- 
messen werden konnte, wenn es sich bei dem Loch 36 z. B. 
um eine abgestufte Bohrung handeln wtirde. welche sich fUr 
die Aufnahme des Kopfbereichs 34 erweitert und eine An- 
schlagflache flir die Vorsprtinge 44 bildet. Femer konnte es 
sich bei dem Loch 36 auch um ein in die Dichtflache 18A* 
mundendes Sackloch handeln, an dessen Wandung sich das 
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Sicherungselement verhakt - in diesem Fail wdre es zweck- 
tnafiig, den Kopfbereich 34 des Sicherungselements so zu 
modifizieren, daB er Pfeilform oder Widerhakenform be- 
sitzt. 

[0036] Da der FuB 30 des Sicherungselements 28 zumin- 
dest nahezu passend in das Loch 36 eingreift, durch den 
Langsschlicz 40 nicht geschwacht ist und an die Dichtungs- 
piatte 26 der Flachdichtung 20A unmittelbar angrenzt, kann 
der FuB 30 der Aufnahme von Querkraften dienen, durch 
welche sonst die Rachdichtung 20A gegenuber dem Saug- 
rohrflansch 18A parallel zu dessen Dichtflache 18A' ver- 
schoben werden wurde. 

[0037] Wie im folgenden noch gezeigt werden wird, 
konnte an die Stelle des Langsschliizes 40 ein einfacher 
Schnitt treten, der es erlaubt, beim Einschieben des Siche- 
rungselements 28 in das Loch 36 die beiden Telle des Halses 
32 und des Kopfbereichs 34 iibereinander zu schieben, um 
den Kopfbereich 34 durch das Loch 36 hindurchstecken zu 
konnen. 

[0038] Die Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemaBe Flachdich- 
tung 50 mit zwei Wasserdurchgangsoffnungen 52 und 54, 
jeweils zwei Ansaugoffnungen 56 bzw. 58 bzw. 60 fur jeden 
der drei Zylinder des einen Zylinderkopfs sowie Schrauben- 
durchgangsoffnungen 62 fur diejenigen Schrauben, mit de- 
nen der eine Saugrohrflansch am einen ZyUnderkopf mon- 
tiert und dabei die Flachdichtung zwischen den Dichtflachen 
von Saugrohrflansch und Zylinderkopf eingespannt wird. 
[0039] Auch bei der in Fig. 3 dargestellten Flachdichtung 
50 soil es sich um eine einlagige Metallblechdichtung han- 
deln; die Fig. 3 konnte aber auch eine Blechlage einer mehr- 
lagigen Rachdichtung darstellen, so wie dies vorstehend be- 
reits erlautert worden ist. 

[0040] In der Dichtungsplatte 64 der Flachdichtung 50 
wurden durch Anstanzen zwei als Blechzungen gestaltete 
Sicherungselemente 66 und 68 ausgebildet, welche in der 
Darstellung der Fig. 3 noch in der Ebene der Dichtungs- 
platte 64 liegen, vor der Montage derDichtung jedoch recht- 
winklig aus der Ebene der Dichtungsplatte herausgebogen 
werden - die BiegeUnien wurden mit 66' bzw. 68' bezeich- 
net. Da die Sicherungselemente 66 und 68 im wesentlichen 
gleich ausgebildet sind wie das in Fig. 2 dargestellte Siche- 
rungselement 28, bedarf es keiner weiteren Beschreibung 
der Sicherungselemente 66 und 68. 

[0041] Da nach dem Herausbiegen der Sicherungsele- 
mente 66 und 68 aus der Dichtungsplatte 64 die beiden Ebe- 
nen, welche von den die Sicherungselemente bildenden 
Blechzungen definiert werden, parallel zueinander verlau- 
fen, verfugt die in Fig. 3 dargestellte Rachdichtung 50 noch 
uber ein Positionierelement 70, welches nicht dem verliersi- 
cheren Halten, sondem nur dem exakten Positionieren der 
Rachdichtung dienen soil. Auch bei dem Positionierelement 
70 handelt es sich um eine aus der Dichtungsplatte 64 durch 
Anstanzen gewonnene Blechzunge, welche um eine Biege- 
linie 70' so aus der Ebene der Dichtungsplatte herausgebo- 
gen werden soil, daB die vom Positionierelement 70 defi- 
nierte Ebene senkrecht zur Ebene der Dichtungsplatte 64 
und senkrecht zu denjenigen Ebenen verlauft, welche die 
hochgebogenen Sicherungselemente 66 und 68 definieren. 
Selbstverstandlich soil auch das Maschinenbauteil, an dem 
die Rachdichtung 50 anzubringen ist, also beispielsweise 
der Saugrohrflansch 18A, nicht nur fiir jedes der Siche- 
rungselemente 66 und 68 ein dem in Fig. 2 dargestellten 
Loch 36 entsprechendes Loch aufweisen, sondem auch noch 
ein zus^ziiches Loch fur einen zumindest nahezu passenden 
Eingriff des hochgebogenen Positionierelements 70, dessen 
maximale Breitc in der Nachbarschaft der Biegelinie 70* 
gleich oder nur geringfiigig kleiner sein soil als der Durch- 
messer des zugeh5rigen Lochs und dessen freier Kopfbe- 
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reich abgerundet oder jedenfalls so gestaltet ist, daB er sich 
zum Ende der Blechzunge bin verjiingt. 
[0042] Die Fig. 4A und 4B zeigen noch zwei weitere Va- 
rianten eines erflndungsgemaBen Sicherungselements 80 
S bzw. 90. Das in Fig. 4 A dargestellte Sicherungselement 80 
unterscheidet sich von dem in Fig. 2 gezeichneten Siche- 
rungselement 28 im wesentlichen nur dadurch, daB an die 
Stelle des LSngsschlitzes 40 des Sicherungselements gemaB 
Fig. 2 ein einfacher Schnitt 82 tritt, so daB sich die beiden 

LO durch den Schnitt entstandenen Lappen des Sicherungsele- 
ments 80 ubereinanderschieben lassen, wenn das Siche- 
rungselement in ein Loch des zugehorigen Maschinenbau- 
teils eingefuhrt wird. Die mit diesem Ubereinanderschieben 
einhergehende Verformung der beiden Lappen soil jedoch 

15 moglichst eine elastische Verformung sein, so daB die bei- 
den Lappen in ihre in Fig. 4A dargestellte Ausgangsposition 
zurlickspringen, wenn der Kopfbereich des Sicherungsele- 
ments 80 aus dem Maschinenbauteilloch heraustritt. 
[0043] Das in Fig. 4B dargestellte Sicherungselement 90 

20 unterscheidet sich von dem in Fig. 2 dargestellten Siche- 
rungselement 28 im wesentlichen nur dadurch, daB der Hals 
92 des Sicherungselements durch seitliche Ausschnitte 94 
zusatzlich geschwacht wurde, um ein Zusammendrucken 
des Kopfbereichs des Sicherungselements zu erleichtem. 

25 [0044] Die Fig. 5 und 6 zeigen eine Ausfuhrungsform der 
erflndungsgemaBen Vorrichtung, bei der mindestens ein Si- 
cherungselement als Hulse 100 gestaltet ist, bei der es sich 
zwar auch um eine metallische Hiilse handeln konnte, die je- 
doch vorzugsweise als spritzgegossene Kunststoff-Hiilse 

30 hergestellt wurde. Diese Hiilse dient der Sicherung einer 
Rachdichtung an einem Maschinenbauteil 102, dessen 
Dichtflache mit 102A bezeichnet wurde. Von der Flachdich- 
tung sind in Fig. 5 nur Telle einer Dichtungsplatte 104 dar- 
gestellt. Fiir den Eingriff der Hiilse 100 hat das Maschinen- 

35 bauteil 102 ein als Durchgangsbohrung gestaltetes Loch 106 
und die Dichtungsplatte 104 ein Loch 108, dessen Durch- 
messer vorzugsweise ungefahr gleich groB ist wie der 
Durchmesser des Lochs 106. An den AuBenumfang der 
Hiilse 100 sind im Bereich des einen Hiilsenendes mehrere, 

40 im dargestellten Fall zwei einander diametral gegenuberlie- 
gendc erste Vorspriinge 110 und im Bereich des anderen 
Hiilsenendes mindestens ein zweiter Vorsprung 112 ange- 
formt - bei diesem zweiten Vorsprung handelt es sich bei der 
dargestellten Ausfuhrungsform um einen ringformigen 

45 Bund oder Flansch. Bevorzugt ist das Loch 106 des Maschi- 
nenbauteils 102 in seinem von der Dichtflache 102A abge- 
wandten Endbereich mit einer Erweiterung 114 versehen, 
welche den zweiten \fersprung 112 aufnehmen kann und fur 
diesen einen Anschlag bildei. Zwischen den Vorspriingen 

SO 110 und 112 ist der AuBendurchmesser der Hulse 100 vor- 
zugsweise nur ganz geringfUgig kleiner als der lichte Durch- 
messer des Lochs 106. 

[0045] Von ihrem ersten, gemafi Fig. 5 oberen Ende her 
(an das die ersten Vorspriinge 110 angeformt sind) ist die 
55 Hulse 100 in Langsrichtung geschlitzt, die Schlitze 118 er- 
strecken sich jedoch nur tiber einen Teil der Lange der HUlse 
100. 

[0046] ErfindungsgemaB sind die ersten Vorspriinge 110 
zumindest an ihrer gemaB Fig. 5 oberen Seite so abge- 

60 schragt, daB sich die Hiilse 100 leicht gemaB Fig. 5 von un- 
ten in das Maschinenbauteil 102 und die Dichtungsplatte 
104 einstecken laBt; hat die Hiilse 100 ihre in Fig. 5 gezeigte 
Position erreicht, hintergreifen die ersten Vorspriinge 110 
die Dichtungsplatte 104; femer ist das gemaB Fig. 5 untere 

65 Hulsenende mit dem Maschinenbauteil 102 biindig. 

[0047] Bei der in den Fig. 5 und 6 daigestellten Ausfuh- 
rungsform ist das Sicherungselement, namlich die Hulse 
100, nicht an der Flachdichtung bzw. deren Dichtungsplatte 
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104 fest angebracht; vielmehr biidet sie auch im eingebau- 
cen Zustand ein separates Teil. Weist bei cUeser Ausfiih- 
rungsfonn das in Fig. 5 nicht daigestellte Maschinenbauteil, 
welches gegen die Dichtungsplatte 104 angeprcBt werden 
soU, keine Aussparung oder kein Loch auf, welche bzw. S 
welches denjenigen Bereich der Hulse 100 aufhehmen kann, 
der die Dichtungsplatte 104 Uberragt, muB die Hiilse 100 so 
modifiziert werden, daB sie etwas ktirzer ist als in Fig. 5 dar- 
gestellt und die Dichtungsplatte 104 nur mit ganz flachen er- 
sten Vorspriingen hintergreift, welche beim Hinspannen der to 
Flachdichtung durch das nicht dargeslellte zweite Maschi- 
nenbauteil so verformt (verquetscht) werden konnen, daB sie 
die Abdichtfunktion der Rachdichtung nicht beeintrachti- 
gen. Zu diesem Zweck kann es vorteilhaft sein, die ersten 
Vorspriinge (in Umfangsrichtung der Hulse gemessen) ganz 15 
kurz zu gestalten. 

[0048] Fur die in Fig. 7 dargestellte Ausfiihrungsform der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung wurden dieselben Bezugs- 
zeichen wie in den Fig. 5 und 6 verwendet, da sich die Aus- 
fuhrungsform nach Fig. 7 von derjenigen nach den Fig. 5 20 
und 6 im wesentlichen nur dadurch unterscheidet, daB die 
Hiilse 100 an der Dichtungsplatte 104 fest angebracht sein 
kann und gemaB Fig. 7 von oben in das Maschinenbauteil 
102 eingesteckt wird. Allerdings muB bei der in Fig. 7 dar- 
gestellten Ausfuhrungsform der zweite Vorsprung 112 gege- 25 
benenfalls so verformbar bzw. verquetschbar sein, daB er die 
Abdichtfunktion der Flachdichtung nicht beeintrachtigt; es 
kann deshalb empfehlenswert sein, an die S telle eines ring- 
formigen Vorsprungs 112 zwei oder mehr Vorspriinge treten 
zu lassen, welche (in Umfangsrichtung der Hiilse 100) groBe 30 
Liicken zwischen sich bilden. 

[0049] Die Fig, 8 und 9 zeigen eine weitere Ausfiihrungs- 
form der erfindungsgemaBen Vorrichtung, welche den in 
den Fig. 5 bis 7 dargestellten Ausfuhrungsformen weitge- 
hendst ahnelt, weshalb in den Fig. 8 und 9 dieselben Be- 35 
zugszeichen wie in den Fig. 5 bis 7 verwendet wurden. 
[0050] Wie vor allem die Fig. 9 erkennen laBt, sind bei der 
Ausfuhrungsform nach den Fig. 8 und 9 an den Innenum- 
fang der Hiilse 100 jedoch Kunststoffrippen 200 angeformt, 
welche sich in Langsrichtung der Hiilse erstrecken und der 40 
Hallerung und Ausrichtung eines Gewindeschafts 202 einer 
Schraube dienen. Der von den Rippen 200 definierte lichte 
Innendurchmesser der Hiilse 100 ist vorzugsweise etwas 
kleiner als der AuBendurchmesser des Gewindes des Ge- 
windeschafts 202, so daB sich das Schraubengewinde beim 45 
Einstecken oder Eindrehen der Schraube in die Hiilse 100 
gcringfiigig in die Rippen 200 eingrabt. 
[0051] Bei der in den Fig. 8 und 9 dargestellten Ausfuh- 
rungsform kann die Hiilse 100 so gestaltet sein, daB sie sich 
erst beim Einbringen des Gewindeschafts 202 in die Hiilse 50 
so aufweitet, daB die Hiilse und damit die Flachdichtung 
bzw. deren Dichtungsplatte 104 am Maschinenbauteil 102 
gesichert wird. 
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1. Vorrichtung zum Anbringen einer Rachdichtung an 
einem Maschinenbauteil, wobei die Flachdichtung eine 
Dichtungsplatte zum Auflegen auf eine Dichtilache des 
Maschinenbauteils aufweist, welches mindestens ein in 60 
diese Dichtflache miindendes und sich ungef^hr senk- 
recht zur Dichtflache erstreckendes Loch aufweist, ge- 
kennzeichnet durch mindestens ein an der Dichtungs- 
platte (26) angreifendes, von dieser quer abstehendes 
und in dieses Loch (36) einsteckbares Sicherungsele- 65 
ment (28), welches an seinem Umfang mit mindestens 
einem fur ein derardges Zusammenwirken mil dcm 
Loch vorgesehenen V>rsprung (44) versehen ist, daB 


dadurch ein Zuriickziehen des Sicherungselements aus 
dem Loch zumindest erschwert wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sicherungselement (28) mindestens 
im Bereich des Vorsprungs (44) entgegen derjenigen 
Richtung deformierbar ist, in welcher der Vorsprung 
vorsteht. 

3. \^rrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Sicherungselement (28) zwei 
einander gegen iiberliegende und voneinander wegwei- 
sende Vorspriinge (44) aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wo- 
bei das Maschinenbauteil mindestens zwei in seine 
Dichtflache miindende und im (Juerabstand voneinan- 
der angeordnete Locher aufweist, gekennzeichnet 
durch wenigstens zwei Sicherungselemente (66, 68), 
welche fiir einen Eingriff in jeweils eines dieser Locher 
im Querabstand voneinander angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Sicherungselement hiil- 
senartig gestaltet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sicherungselement zwecks elasti- 
scher Verminderung seines Durchmessers in seinem 
mit dem Vorsprung versehenen Bereich in seiner 
Langsrichtung geschUtzt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sicherungselement von seinem dem 
Vorsprung benachbarten Ende her geschlitzt ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lange des geschlitzten Bereichs ge- 
ringer ist als die Gesamtlange des Sicherungselements. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Sicherungselement 
zwei einander gegen iiberliegende Schlitze aufweist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Sicherungselement eine 
als separates Teil hergestellte Hulse ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hulse eine als SpritzguBteil gestaltete 
Kunststoff-Hiilse ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtungsplatte ein ein Ein- 
stecken der Hiilse in die Dichtungsplatte ermoglichen- 
des Loch aufweist und die Hiilse an dem von ihrem der 
Sicherung dienenden ersten Vorsprung abgewandten 
Hiilsenende mit mindestens einem zweiten Vorsprung 
zum Hintergreifen der Dichtungsplatte oder des Ma- 
schinenbauteils versehen ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, wobei das Loch 
des Maschinenbauteils im Abstand von dessen Dicht- 
flache eine von letzterer abgewandte Anschlagflache 
biidet, dadurch gekennzeichnet, daB der in Langsrich- 
tung der Hulse gemessene Abstand des zweiten Vor- 
sprungs vom ersten Vorsprung ungefahr dem Abstand 
der Anschlagflache von der Dichtflache des Maschi- 
nenbauteils zuziiglich der Dicke der Dichtungsplatte 
entspricht. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB im vorsprungsfireicn Bereich der 
Hiilse deren AuBendurchmesser dem Durchmesser des 
Lochs der Dichtungsplatte entspricht. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB im vorsprungsfireien Be- 
reich der Hulse deren AuBendurchmesser dem Durch- 
messer des Lochs des Maschinenbauteils entspricht 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Sicherungselement 
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fUr die Aufnahme und Ausrichtung eines Gewinde- 
schafts einer Schraube ausgebildet ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 der lichte Tnncndurchmesser des Siche- 
rungselements geringfugig kleiner als der Aufiendurch- S 
messer des Gewindeschafts ist. 

18. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daJ3 das Sicherungsele- 
ment an der Dichtungsplatte fest angebracht ist. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, lO 
wobei die Dichtungsplatte eine Ebene der Flachdich- 
lung definiert und das Loch im Abstand von der Dicht- 
flSche des Maschinenbauteils eine von der Dichtilache 
abgekehrte Anschlagflache bildet, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der senkrecht zur Flachdichtungsebene 15 
gemessene Abstand des Vorsprungs (44) von der Dich- 
tungsplatte (26) mindestens gleich dem Abstand der 
Anschlagflache (38) von der Dichtflache (18A') des 
Maschinenbauteils (18A) ist. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, 20 
wobei das Loch das Maschinenbauteil durchsetzt und 

in eine von der Dichtflache des Maschinenbauteils ab- 
gekehrte zweite Maschinenbauteilflache miindet, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Abstand des Vorsprungs 
(44) von der Dichtungsplatte (26) mindestens gleich 25 
der Lange des Lochs (36) zwischen der Dichtflache 
(18A') des Maschinenbauteils (18A) und dessen zwei- 
ter Flache (38) ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB der von der Dichtungs- 30 
platte (26) abstehende Bereich (30, 32, 34) des Siche- 
rungselements (28) von mindestens einer Blechzunge 
gebildet wird. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blechzunge (28) an ihrem freien Ende 35 
einen Kopfbereich (34) aufweist, dessen Gestalt einer 
der folgenden Formen entspricht: Wderhakenform, 
Pfeilform, Pilzkopfform und Trapezform, 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB die maximale Breite eines an die 40 
Dichtungsplatte (26) angrenzenden FuBes (30) der 
Blechzunge (28) dem Querabstand derjenigen Wand- 
bereiche des Lochs (36) des Maschinenbauteils (18A) 
entspricht, gegen welche zum Positionieren der Flach- 
dichtung (20A) die Langsrander des BlechzungenfuBes 45 
(30) anUegen sollen. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Blechzunge (28) in 
ihrer Langsrichtung geschlitzt ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Langsrander (40 ) des Schlitzes (40) 
der Blechzunge (28) im Querabstand voneinander ver- 
laufen. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 25, 
wobei die Dichtungsplatte eine plattenartige Blechlage 55 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Blechzunge 
(28) mit der Blechlage (26) einstUckig und aus letzterer 
herausgebogen ist. 

27. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 und 21, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede der beiden Blechzun- 60 
gen (66, 68) jeweils eine Ebcne deflniert und daB die 
beiden Ebenen ungefahr senkrecht zur Ebene der Dich- 
tungsplatte (64) sowie ungefahr senkrecht zueinander 
verlaufen. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 26, 65 
wobei das Maschinenbauteil im Querabstand von dem 
Loch fiir den Eingriff des Sichcrungselements ein der 
Positionierung der Flachdichtung dienendes und in die 
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Dichtflache des Maschinenbauteils miindendes Loch 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB an der Dich- 
tungsplatte (64) eine von dieser quer abstehende und 
als Posidonierclemcnt (70) dienendc Blechzunge ange^ 
oidnet ist, wobei die Sicherungselement-Blechzunge 
(66, 68) und die Positionierelement-Blechzunge (70) 
jeweils eine Ebene deflnieren, und daB diese beiden 
Ebenen ungefahr senkrecht zur Ebene der Dichtungs- 
platte (64) sowie ungefahr senkrecht zueinander ver- 
laufen. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, wobei die Dich- 
tungsplatte eine plattenartige Blechlage aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Positionierelement- 
Blechzunge (70) mit der Blechlage (64) einstuckig und 
aus letzterer herausgebogen ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 28 oder 29. dadurch 
gekennzeichnet, daB der freie Endbereich der Positio- 
nierelement-Blechzunge (70) abgerundet ist. 

3 1 . Vorrichtung nach einem der Anspriiche 28 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, daB die maximale Breite ei- 
nes an die Dichtungsplatte (64) angrenzenden FuBes 
der Positionierelement-Blechzunge (70) dem Querab- 
stand derjenigen Wandbereiche des der Aufnahme der 
Positionierelement-Blechzunge dienenden Lochs des 
Maschinenbauteils entspricht, gegen welche zum Posi- 
tionieren der Flachdichtung die Langsrander der Blech- 
zunge anliegen.soUen. 


Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungcn 
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